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CILINDERBLOK

De oliekeerringhouder van krukashoofdlager nr. 1 is bevestigd met 5 bouten @ 6 x 100 - lengte
18 mm. De diepte van de schroefgaten in het cilinderblok moet min. 12 mm bedragen, m.u.v. het

gat dat zich op de vertikale cilinderhartlijn bevindt (min. 10 mm).

De diameter van de cilinderboringen is in vier
maatklassen onderverdeeld:

A : 80,6200 tot 80,6275 mm
B : 80,6275 tot 80,6350 mm
C : 80,6350 tot 80,6425 mm
D : 80,6425 tot 80,6500 mm

OVERMATEN VAN CILINDERBORINGEN LAGERBUSSEN VAN OLIEPOMP-

® Standaarddiameter plus 0,1 of 0,4 mm. De AANDRNFAS -

diameter van de cilinderboringen moet 60 mm
onder het koppakkingpasvlak worden gemeten.

® Bij controle van een opgeboord blok: Max.
toelaatbare coniciteit: 0,006 mm (grootste KERNPLAATJES OF AFSLUITPLUGGEN:
diameter onder). Max. toelaatbare ovaliteit:
0,009 mm op 35 mm vanaf het koppakking- 4van @ 8,5 mm

Twee gesinterde bronzen lagers: @ 12,030 tot
12,055 mm (na montage)

pasviak en 0,014 mm op 50 mm vanaf het 2van @ 10 mm
koppakkingpasvlak (geleidelijke toename tus- Bvan ® 32 mm
sen 35 en 50 mm). L g
DIAMETER VAN HOOFDLAGERGROND- |
E APPLUG
BORINGEN A LERANT

' I 10 x 100 met fibe kkingrin
55,873 tot 55,892 mm Messing plug @ 10 x 100 met fiber pakkingring

BREEDTE VAN MIDDELSTE HOOFDLAGER- D'AMETER VAN KLEPSTOTERBORINGEN
GRONDBORING 23,000 tot 23,021 mm
26,58 tot 26,62 mm

DIAMETER VAN DE GRONDBORINGEN
VOOR DE NOKKENASLAGERBUSSEN

ager nr. 1: 38,495 tot 38,525 mm
ager nr. 2: 43,995 tot 44,025 mm
ager nr. 3: 44,495 tot 44,525 mm

BINNENDIAMETER VAN DE NOKKENAS-
LAGERBUSSEN
(na inpersen en ruimen)

nr. 1: lager aan vliegwielzijde = 35484 tot
35,520 mm

nr. 2: middelste lager = 40,984 tot 41,020 mm

nr. 3: lager aan distributiezijde = 41,484 tot
41,520 mm
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KRUKAS

Slijpmaten
Hoofdlagertappen: 0,1-0,2-0,5 mm ondermaat
Kruktappen: 0,1-0,2-0,5 mm ondermaat

Breedte van middelste hoofdlager
Overmaten: 0,20 - 0,40 mm

Max. toelaatbare afwijking van de parallelliteit
tussen hoofdlager- en kruktappen: 0,05%

Max. toelaatbare coniciteit van de hoofdlagertap-
pen: 0,008 mm

Axiale krukasspeling: 0,09 tot 0,27 mm
Slag: 78 mm

HOOFDLAGERSCHALEN
Standaarddikte: 1,915- 1,933 mm

HALVE-DRUKRINGEN
Materiaal: bimetaal
Standaarddikte: 2,31 tot 2,36 mm

De halve-drukringen zijn in de volgende maten
verkrijgbaar:

CILINDERBLOK, DRAAIEND GEDEELTE
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Breedte Afmetingen Aanduiding op
hoofdlager hoofdlager drukring
Standaard [31,43-31,47 mm -

+ 0,20 mm |31,63-31,67 mm 0,10
+ 0,40 mm |31,83-31,87 mm 0,20

VLIEGWIELUITEINDE VAN KRUKAS

De ingaande as van de versnellingsbak Is met
een zelfsmerende bronzen lagerbus in de krukas
gelagerd.

Klempassing van lagerbus: 0,030-0,085 mm

Binnendiameter van de lagerbus, na het inpersen:
19 + 0,070 -

+ 0,035

De krukasflens is voorzien van 7 schroefgaten
® 9 x 100 mm voor de bevestiging van het vlieg-
wiel.

OLIEKEERRINGHOUDER VAN KRUKAS-
LAGER Nr.1

De keerringhouder is bevestigd met 5 bouten
@ 6 x 100 mm - lengte 18 mm.

Aan de buitenzijde is de keerringhouder voorzien
van de aangegoten aanduiding ‘M6 x 100’.

TALBOT-MATRA
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STARTERKRANS
Buitendiameter van starterkrans: 262 mm

Aantal tanden: 121

VLIEGWIEL voor drukgroep @ 200 mm
@ vliegwiel = 251,7 mm - dikte 25,75 mm

Fig. 1
X : 203,56 mm ® B :262 mm
@ A :235mm ® D : 2025 mm

DRIJFSTANGEN (fig. 2)

@1 :21,965 tot 21,980 mm

@ 2 :43,997 tot 44,005 mm klasse rood
44 005 tot 44,013 mm klasse blauw

X :124 £ 0,05 mm

Opmerking: De drijfstangvoeten zijn aan elke zij-
kant voorzien van een groef om de spatsmering
van de nokkenas en de klepstoters te verbeteren.

Bij het monteren van de drijfstangen moeten deze
groeven (r) naar de nokkenas worden gekeerd.

Uitwisselbaarheid: De drijfstangen zijn zodanig
per set van vier geselekteerd, dat het onderlinge
gewichtsverschil zo klein mogelijk is. Om deze
reden mogen de drijfstangen alleen per set van
vier worden vervangen.

DRIJFSTANGLAGERSCHALEN

Raadpleeg voor de diktematen en de diameter-
maatklassen het overzicht op blz. 206.
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ZUIGERS(fig. 3)

r: maatklasse-aanduiding

Max. gewichtsverschil tussen de 4 zuigers van een motor: 3 g

Standaarddiameter van de zuigers
(4 maatklassen)

A : 80,5875 tot 80,5950 mm
B : 80,5950 tot 80,6025 mm
C : 80,6025 tot 80,6100 mm
D : 80,6100 tot 80,6175 mm

Het hart van het zuigerpengat bevindt zich 37,5 + 0 05 mm onder de zuigerbodem; de diameter van
de zuiger moet 21 mm onder het hart van het zuigerpengat worden gemeten.

Let op: De lengte van de beide zuigerpenboringen van eenzelfde zuiger verschilt ca. 3 mm.

De drijfstang is dus, vanaf de zijkant van het cilinderblok gezien, gedesaxeerd in de zuiger gemon-
teerd, hetgeen betekent dat op de juiste montagerichting moet worden gelet.

Voor reparatiedoeleinden zijn alleen de maatklassen B, C en D verkrijgbaar.

Overmaten
Standaarddiameter + 0,1 en + 0,4 mm

Zuigerveren (S) (fig. 3)
a . compressieveer, b : olieschraapveer, c : olieveer.

Slotspeling van zuigerveren (in cilinder gemonteerd):
aenb :0,30 tot 0,50 mm, c¢: 0,25 mm

Toelaatbare speling van zuiger in cilinder (J) (fig. 3)
0,022 tot 0,037 mm

Zuigerpennen

Buitendiameter: 21,991 tot 21,995 mm
Binnendiameter : 13 mm

Lengte: 73,9 mm

Voor de montage van de zuigerpen in de drijfstangkop moet de drijfstang tevoren
tot 220 - 250° C worden verwarmd.
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OVERZICHT TOLERANTIECOMBINATIES DRIJFSTANGLAGERING (maten in mm)

OMSCHRIJVING NOMINALE MAAT KLASSE BLAUWB
Drijfstang: @ drijfstangvoetboring 43,997 ~ 44,013 43,997 ~ 44,005 44,005 ~ 44,013
Lagerschalen: dikte 1,492 ~ 1,509 1,492 ~ 1,501 1,500 ~ 1,509
Krukas: @ kruktappen 40,949 ~ 40,965 40,957 ~ 40,965 40,949 ~ 40,957
AANBEVOLEN MQNTAGES
i
MATEN MIN. MAX, MAX. MIN. F MIN. MAX, MAX, MIN.
GEVAL 1e geval 3e geval
|
Drijfstang 44,005 44 013
Lagerschalen
Krukas
SPELING 0,030 0,064
GEVAL 2e geval 4e geval
Drijfstang 44,005 44 013
Lagerschalen 2 X 1,609 2 x 1,500 + 1,509 + 1,900
Krukas 40,957 40,949 40,957 40,949
SPELING 0,030 0,064 0,030 0,064
AFWIJKENDE MONTAGES
GEVAL 16 goval 4e geval
Driffstang [ aa00s | h [ aa00s |
Lagerschalen 12 % 1509 2 x 1,500 2 x 1,509 2 x 1500
Krukas | 40965 | | 40957 | 40,957 40,949
SPELING 0,014 0,048 0,022 0,056
GEVAL 2e geval 5e geval
Drijfstang 44 005 44,013 44 005 44,013
Lagerschalen 2 x 1,509 2 X 1,500
Krukas 40,957 40,949
SPELING 0,046 0,080 0,022 0,056
GEVAL 3e geval Ge geval
Drijfstang 44,005 44013
| Lagerschalen
Krukas 40,957 40,949
SPELING 0,038 0,072 0,038 0,072

'KEUZE VAN DE LAGERSCHALEN

Wanneer de drijfstang en de kruktap in dezelfde maat-
klasse vallen (blauw of rood), dienen ook de lagerscha-
len van deze klasse te zijn;

@ Rode drijfstang en kruktap: rode lagerschalen.

@ Blauwe drijfstang en kruktap: blauwe lagerschalen.
Mochten de drijfstang en de kruktap van verschillen- .
de klasse zijn (rood en blauw) dan moeten een blauwe
en een rode lagerschaal worden gemonteerd.
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Gereedschap voor het vervangen van de lager-

bussen van de oliepompaandrijfas.
Ond. nr. 0002086000

Gereedschap voor het verwijderen en monteren

van de nokkenaslagers.
Ond. nr. 0002091400

|©

Montagestempel voor afsluitplaatie @ 8,5 mm.
Vervangen van een afsluitplaatje van een olie-
kanaal. :

Ond. nr. 0002087100

©

Houder voor stempels.
Vervangen van de diverse afsluitplaatjes.

Ond. nr. 0001552200

— - e e e T ——

(E

Montagestempel voor afsluitplaatie @ 10 mm.
Vervangen van een afsluitplaatje van het hoofd-

oliekanaal.
Ond. nr. 0016903700

(@

Montagestempel voor afsluitplaatie @ 40 mm.
Vervangen van het afsluitplaatje van het achterste

nokkenaslager.
Ond. nr. 0002087500

©

Montagestempel voor afsluitplaatie @ 32 mm.
Vervangen van de kernplaatjes van het cilinder-
blok of het inlaatspruitstuk.

Ond. nr. 0002087600

€

Montagestempel voor afsluitplaatie @ 25 mm.
Vervangen van de kernplaatjes van de cilinder-
kop of het inlaatspruitstuk.

Ond. nr. 0002087900

)

Geleidepen voor het centreren van de koppelings-
plaat en het verwijderen van het toplager in de

~ krukasboring.

Ond. nr. 0016901900

)

Stempel voor monteren van toplager.
Ond. nr. 0002087400
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L

Handgreep voor het monteren van zuigerpennen;
wordt gebruikt met pendrevel 0017544800.
Ond. nr. 0002094200

(W)

Pendrevel voor het verwideren en monteren van
zuigerpennen met binnen @ 13 mm.

Wordt gebruikt met verloopstuk 0002095400.
Ond. nr. 0017544800

N)

Verloopstuk voor zuigerpennen met binnen

® 14 mmen 13 mm.
Wordt gebruikt met pendrevel 0017544800.
Ond. nr. 0002095400

©

Inschuifbare geleider voor het vervangen van de
zuigerpennen.

Ond. nr. 0016894000

G

Dop voor inschuifbare geleider, bestemd voor

het vervangen van zuigerpennen.
Ond. nr. 0016894100

@

Trekker voor bronzen toplagerbus in achterste

krukasboring.
Ond. nr. 0017580700

®

Pendrevel en geleider voor het verwijderen en
monteren van zuigerpennen met binnen @ 15

| mm.
Ond. nr. 0002094400

O

Tussenring voor zuigerpennen met lengte 58
mm - 4 of 5 cv motoren.,

Veer voor inschuifbare geleider.

Ond. nr. 0002094600

@

Geleider voor zuigerpendemontage.
Ond. nr. 0002094300

L

Steunblok.
Ond. nr. 0016902400
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VERWIJDEREN EN MONTEREN VAN DE

STARTERKRANS

Verwijderen Monteren
Verwijder de drie paspennen uit het vliegwiel Om de montage van de starterkrans op het vlieg-
door ze met een tang vast te klemmen en wiel te vergemakkelijken, is de binnendiameter
m.b.v. een schroevedraaier los te wrikken van de starterkrans aan één zijde voorzien van een
(fig. 1). afschuining. Verder bevat de zijde welke tegen het

vliiegwiel komt te liggen een gevlakt of geslepen
gedeelte. De vertanding is plaatselijk door opper-
viakteharding gehard. Let daarom op de juiste
montagerichting.

- Plaats het vliegwiel bij voorkeur op een ronde,
houten steun zodat er voldoende ruimte over-
blijft om de starterkrans te verwijderen.

Verwijder de starterkrans door deze met een

bronzen of stalen drevel gelijkmatig van het - Plaats de nieuwe starterkrans op het vliegwiel
vliegwiel te tikken (fig. 2). en let daarbij op de afgeschuinde rand.
- Draai het vliegwiel om en |eg het op een viakke - Verwarm de gehele omtrek van de starterkrans

langzaam en geleidelijk m.b.v. een brander
welke niet-oxyderend (zuurstofarm) is af-
gesteld (fig. 3).

- Stop het verwarmen zodra de starterkrans
omlaag begint te schuiven. Tik de krans m.b.v.
een slagkoper geheel aan, zonder de tanden
te beschadigen (fig. 4).

ondergrond.
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